
Solution métier      Chaine de peinture en zone ATEX V3 .11.11 
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Séchage  

Sens de défilement 

ZONE EX 1 ou 2 

Processus de peinture 

Alimentation produit 

Convoyeur à bande Convoyeur à bande 

Barre de décharge  

Zone EX 1 ou 2 

Rideau d’air  

Zone EX 1 ou 2 

pour dépoussiérage 

2 

Barre de décharge  

Zone EX 1 ou 2 

Traitement Corona avec une Station SpotTEC pour améliorer la tenue de la peinture. 
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SpotTEC 

SpotTEC   
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2 Dépoussiérage et décharge de la partie haute du produit avec un Rideau d’Air EIXT Zone 1 ou 2 

 

Générateur EN 92 

Rideau d’Air EIXT Zone 1 ou 2 
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Décharge de la partie haute du produit avec une Barre d’Ionisation EIXT Zone 1 ou 2 

Décharge du convoyeur à bande avec une Barre d’Ionisation EIXT Zone 1 ou 2 

Barre d’Ionisation EIXT Zone 1 ou 2   


